Porady dotyczace czyszczenia i konserwacji

Kute felgi aluminiowe do pojazdow cigzarowych i autobusow

Felgi SPEEDLINE TRUCK sg wykonane z kutego lekkiego
stopu aluminium T6061, materiatu bardzo odpornego na
korozje, co znacznie redukuje proces utleniania. Obok natu-
ralnej odpornosci aluminium na korozje dodatkowy plus to
fakt, ze felgi SPEEDLINE TRUCK nie trzeba malowac. Aby
zapewnic¢ jakosc i estetyczny wyglad powierzchni zaleca sie
czeste czyszczenie felgi SPEEDLINE TRUCK.

Felgi SPEEDLINE TRUCK produkowane sg w procesie kucia,
CO zapewnia najwyzszg opornosc¢. Zgodnie z zaleceniami
producentéw opon felgi kute sg dopuszczone do oficjalnych
tadownosci, ale nie do statego uzytkowania przy transporcie
wigkszych cigzaréw z mniejsza predkoscia.

Kute felgi aluminiowe SPEEDLINE TRUCK nie powinny
byé w zadnych okolicznosciach samodzielnie naprawia-
ne czy spawane.

1. Czyszczenie i polerowanie felgi SPEEDLINE TRUCK z potyskiem lustrzanym i diamentowym

Substancije potencjalnie korozyjne, w tym zwigzki soli, zasad
i chlorkdw w wysokich stezeniach lub warunki panujgce
podczas transportu moga prowadzi¢ do korozji lub po prostu
zmniejszy¢ potysk felgi.

1.1 Czyszczenie

Podczas zwykiego czyszczenia pojazdéw

- Nalezy delikatnie przetrze¢ felgi miekka gabka, aby usunac

brud i kurz. Wystarczy uzy¢ czystej wody lub detergentu

0gdlnego zastosowania zalecanego do samochodéw cieza-
rowych. Nalezy unika¢ wszystkich produktow z substancja-

mi alkalicznymi lub Sciernymi.

Nie wolno uzywac¢ detergentéw do felgi, gdy sa gorace.

- Przed i po uzyciu detergentu nalezy oczyscic felgi strumie-
niem wody lub myjka wysokocisnieniowag w celu usunigcia
zabrudzen i resztek detergentu.

- Nalezy zawsze pamigtac, aby sptukac felgi woda. Nalezy osu-
szy¢ je miekka Sciereczka, aby unikng¢ tworzenia sie plam
od wody.

Szczegodlna procedura czyszczenia felgi

Jesli plam na feldze nie mozna usunac przy uzyciu zwyktego

detergentu sposobem opisanym powyzej, zaleca sie zastoso-

wanie specjalnych detergentéw do powierzchni aluminiowych,

ktdre nie byly malowane lub szlifowane, co pozwoli odzyskac

poczatkowy blask i potysk felgi. Nalezy postepowac zgodnie z

instrukcjami dotyczacymi mieszania, podanymi przez produ-

centa detergentow.

Nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace kwestie:

- Felgi musza ostygnac po jezdzie do osiggniecia temperatury
otoczenia.

- Nalezy czysci¢ kota strumieniem wody lub myjka wysoko-
cisnieniowg, aby usung¢ wieksze zabrudzenia, a nastepnie
ponownie odczekac na ostygniecie felgi.

Light wheels for heavy weights
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- Przed rozpoczeciem pracy z felgg nalezy zatozy¢ rekawice
ochronne i postepowac zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi
bezpieczenstwa podanymi przez producenta detergentu.

- Nalezy czyscic felgi pojedynczo, naktadac roztwdr na obrecz
miekka szczotka lub gabka, dociskajagc mocno do
najbardziej zabrudzonych lub odstonietych miejsc, aby
usung¢ wszelkie plamy.

- W razie potrzeby powtdrzy¢ te procedure.

- Catkowicie sptukac felgi czystg woda.

- Zalecamy pozniejsze osuszenie felgi miekka Sciereczka, aby
zapobiec tworzeniu sie plam od wody.

1.2 Polerowanie
Aby odzyskac i utrzymac wysoki poziom potysku, zaleca sie
regularne przeprowadzanie nastepujacych czynnosci.

Proponujemy stosowanie zatwierdzonej i zalecanej pasty
polerskiej 0 niskim stopniu Scierania karoserii samochodo-
wych. Aby uzyskac najlepsze rezultaty, przed rozpoczeciem
polerowania nalezy zdja¢ kofa, poniewaz umozliwia to fatwiej-
sze dotarcie do wszystkich czesci felgi.

- Felga musi by¢ czysta i catkowicie sucha przed rozpocze-
ciem polerowania.

Nalezy natozy¢ niewielka ilos¢ pasty polerskiej na maty obszar
felgi (na obszar obejmujacy nie wiecej niz 1/3 felgi) i rowno-
miernie rozprowadzi¢ na feldze, naktadajac bardzo delikatng
Sciereczka bawemiang, wcierajgc jg, mocno dociskajac
szmatke do polerowanej czesci. Wszelkie ciemne pozosta-
tosci na szmatce wskazuja na prawidtowe stosowanie pasty
polerskiej.

Mozna rowniez uzy¢ gtowicy polerujacej do wypolerowania
felgi.

Nalezy pamietac, aby polerowac felgi fragment po fragmencie.
Nalezy catkowicie usung¢ paste polerskg za pomoca
czystej, miekkiej, bawetnianej szmatki.
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2. Wymiana opon i zaworow

Podczas jazdy wokdt felgi | w obszarze piasty moze nagroma-
dzi¢ sie brud i inne substancje. Wokdt centralnego otworu felgi
moze pojawic sie utlenianie z powodu obecnosci wody i soli, co
powoduje, ze srodkowe czopy i krawedzie piast doprowadzg do
zakleszczenia felgi z piasta, utrudniajac jej demontaz.

Aby unikng¢ rys i wyszczerbien na powierzchni, nie wolno
uzywac ostrych narzedzi ani nadmierne;j sity. Nierdwne lub
uszkodzone powierzchnie moga prowadzi¢ do utraty powie-
trza w oponie. Do oczyszczenia powierzchni nalezy uzy¢ drob-
nego papieru sciernego, wetny stalowej lub migkkiej szczotki
drucianej, ktére nie powodujg uszkodzenia powierzchni.

Nie wolno uzywac zadnych srodkéw smarujgcych zawieraja-
cych wode, metale, miedz lub weglowodory do montazu kota
w pojezdzie.

Nie wolno uzywac skorodowanych nakretek lub srub.

2.1 Porady dotyczace wymiany opon

- Po zdjeciu opony nalezy oczysci¢ powierzchnie felgi i piasty,
ktdre znajduja sie w bezposrednim kontakcie ze soba.

- Nalezy uzy¢ szczotki drucianej do czyszczenia zawordw
i sSrodkowej krawedzi piasty, a takze czesci felgi w bezpo-
Srednim kontakcie ze sobg (wewnetrzna strona otworu
piasty) z rdzy, tlenkow i kurzu.

- Nalezy uzy¢ powszechnie dostepnego smaru montazowe-
go (patrz wskazdwka powyzej dotyczgca sktadu) i natozy¢
cienka warstwe na wewnetrzng strone otworu piasty kota
oraz na zawory lub srodkowag krawedz piasty.

www.speedline-truck.com

- Po zdjeciu opon nalezy oczyscic i skontrolowac catg felge.

- Nalezy usunac¢ wszelkie ciata obce z felgi od strony opony
szczotka druciang.

- Nie wolno uzywac szczotki drucianej do czyszczenia brudu
lub korozji z widocznej powierzchni felgi.

2.2 Porada dotyczaca wymiany zaworéw

- Nalezy wymienic¢ zawor przy kazdej zmianie opony.

- W pierwszej kolejnosci nalezy oczysci¢ gniazdo zaworu,

a nastepnie uwaznie zamontowac nowy zawor.

- Nie wolno przykreca¢ zaworu zbyt mocno: zalecany moment
dokrecania do zaworéw SPEEDLINE TRUCK wynosi 3-5 Nm.
W ten sposob zmniejsza sie ryzyko kontaktu i korozji w
otworze zaworu.

- Nalezy zwroci¢ uwage, ze zawory SPEEDLINE TRUCK zostaty
specjalnie opracowane do stosowania w felgach z lekkich
stopdw metali. Aby zmniejszy¢ ryzyko korozji galwanicznej
miedzy korpusem zaworu a felgg zastosowano izolowang
podktadke nad zaworem i ttoczong uszczelke pod zaworem.

W felgach SPEEDLINE TRUCK mozna zastosowac
standardowe typy zawordw, jesli majg taki sam rozmiar jak
oryginalne zawory SPEEDLINE TRUCK i sg niklowane, ale
nie sg one wyraznie zatwierdzone przez SPEEDLINE TRUCK.
Nalezy wzig¢ pod uwage, ze te zawory wymagaja wyzszego
momentu dokrecania wskazanego przez producenta i nie
zapewniajg takiej ochrony przed korozjg jak zawory
SPEEDLINE TRUCK.

SPEEDLINE TRUCK zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w zakresie wzornictwa i szczegdtow technicznych.
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